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上海数控精镗刀厂家

发布日期: 2025-09-18 | 阅读量: 346

镗刀的技术改进：自数控(NC)技术问世以来，数字显示技术已在CNC机床和坐标测量机上大量
应用。此外，数显千分尺、数显卡尺等数显量具也已得到普遍使用。但是，数显技术在精密镗刀
上的应用却一直进展缓慢，其制约因素主要是镗孔加工中使用的冷却液和镗头的高速旋转。过去，
在加工中心上进行镗孔加工时必须非常小心，尽量避免四处飞溅的冷却液进入镗头数显装置的电
子元件中。如今，采用内冷却设计的新型镗刀已能较好解决这一问题。由于冷却液可通过刀具内
部的通道直接到达切削部位，从而实现了冷却液与镗头数显装置的完全隔离。此外，新型数控镗
刀的外部进行了良好密封，可有效防止冷却液与数显装置中的电子元件接触。安装步骤：将配重
块安装在滑动体上。上海数控精镗刀厂家

镗刀是镗削刀具的一种，一般是圆柄的，也有较大工件使用方刀杆，较常用的场合就是内孔
加工，扩孔，仿形等。有一个或两个切削部分、专门用于对已有的孔进行粗加工、半精加工或精
加工的刀具。镗刀可在镗床、车床或铣床上使用。因装夹方式的不同，部有方柄、莫氏锥柄
和7:24锥柄等多种形式。双刃镗刀有两个分布在中心两侧同时切削的刀齿，由于切削时产生的径
向力互相平衡,可加大切削用量,生产效率高。双刃镗刀按刀片在镗杆上浮动与否分为浮动镗刀和
定装镗刀。浮动镗刀适用于孔的精加工。它实际上相当于铰刀，能镗削出尺寸精度高和表面光洁
的孔，但不能修正孔的直线性偏差。为了提高重磨次数，浮动镗刀常制成可调结构。为了适应各
种孔径和孔深的需要并减少镗刀的品种规格，人们将镗杆和刀头设计成系列化的基本件──模块。
使用时可根据工件的要求选用适当的模块，拼合成各种镗刀,从而简化了刀具的设计和制造。上海
大孔镗刀批发新镗刀杆的设计：为了减轻镗刀杆的质量，解决圆柱形刀杆的问题。

镗刀使用方法的合理性操作是至关重要的,深刻认识相关方面的问题不光可以让众多买家对相
关问题有个较全认识,并且也可以让更多买家更好的掌握操作方法,延长镗刀的使用寿命.镗刀的使
用方法：刀具安装时，要特别注意清洁。镗孔刀具无论是粗加工还是精加工，在安装和装配的各
个环节，都必须注意清洁度。刀柄与机床的装配，刀片的更换等等，都要擦拭干净，然后再安装
或装配，切不可马虎从事。刀具进行预调，其尺寸精度，完好状态、必须符合要求。可转位镗刀、
除单刃镗刀外，一般不采用人工试切的方法，所以加工前的预调就显得非常重要。预调的尺寸必
须精确，要调在公差的中下限，并考虑因温度的因素，进行修正、补偿。刀具预调可在专门预调
仪、机上对刀器或其他量仪上进行。

镗刀有多种类型，按其切削刃数量可分为单刃镗刀、双刃镗刀和多刃镗刀；按其加工表面可
分为通孔镗刀、盲孔镗刀、阶梯孔镗刀和端面镗刀；按其结构可分为整体式、装配式和可调式。
单刃镗刀刀头结构与车刀类似，刀头装在刀杆中，根据被加工孔的大小，通过手工操纵，用螺钉
固定刀头的位置。单刃镗刀结构简单，可以校正原有孔轴线偏斜和小的位置偏差，适应性较广，
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可用来进行粗加工、半精加工或精加工。但是，所镗孔径尺寸的大小要靠人工调整刀头的悬伸长
度来保证，较为麻烦，加之光有一个主切削刃参加切削，故生产效率较低，多用于单件小批量生
产。双刃镗刀有两个对称的切削刃，切削时径向力可以相互抵消，工件孔径尺寸和精度由镗刀径
向尺寸保证。镗刀质量问题：半精镗后余量不能太大，一般比镗刀尺寸小0.06-0.12。

镗刀使用方法合理化是极其重要的：镗刀使用方法合理化对机器的寿命和正常运转都是极其
重要的,但是很多人都忽略了这点,导致镗刀使用不当.为了让更多人认识相关方面的知识,并且合
理保养机器.本文将进行基础知识普及.刀具安装时，要特别注意清洁。镗孔刀具无论是粗加工还
是精加工，在安装和装配的各个环节，都必须注意清洁度。刀柄与机床的装配，刀片的更换等等，
都要擦拭干净，然后再安装或装配，切不可马虎从事。刀具进行预调，其尺寸精度，完好状态、
必须符合要求。可转位镗刀、除单刃镗刀外，一般不采用人工试切的方法，所以加工前的预调就
显得非常重要。预调的尺寸必须精确，要调在公差的中下限，并考虑因温度的因素，进行修正、
补偿。刀具预调可在专门预调仪、机上对刀器或其他量仪上进行。镗刀的使用方法：刀具预调可
在专门预调仪、机上对刀器或其他量仪上进行。广州机用镗刀定做

单刃镗刀可用于镗削通孔、阶梯孔和不通孔。上海数控精镗刀厂家

在稳定性方面的改善并不局限于镗刀头的创新。刀具制造商也在努力采取各种措施，以克服
镗刀的振动问题，例如在其内部安装一些防振机构。安装这些机构以后，可延伸其实际长度:使直
径纵横的比例或悬臂长度达到直径的15倍。在某些情况下，如果能够正确地使用协调原理和镶刀
片几何形状。虽然防振装置会增加镗杆的成本，但公司认为其新型防振X镗杆将能改变这一技术
的经济性能。这种钢制的镗杆包括一个简单的机械防振装置，据报告称该装置可以很好地控制振
动，从而可产生很高的表面光洁度，在6倍直径的情况下，可延长刀具的使用寿命。上海数控精镗
刀厂家

上海追跃精密机械有限公司在同行业领域中，一直处在一个不断锐意进取，不断制造创新的
市场高度，多年以来致力于发展富有创新价值理念的产品标准，在上海市等地区的机械及行业设
备中始终保持良好的商业口碑，成绩让我们喜悦，但不会让我们止步，残酷的市场磨炼了我们坚
强不屈的意志，和谐温馨的工作环境，富有营养的公司土壤滋养着我们不断开拓创新，勇于进取
的无限潜力，上海追跃精密机械供应携手大家一起走向共同辉煌的未来，回首过去，我们不会因
为取得了一点点成绩而沾沾自喜，相反的是面对竞争越来越激烈的市场氛围，我们更要明确自己
的不足，做好迎接新挑战的准备，要不畏困难，激流勇进，以一个更崭新的精神面貌迎接大家，
共同走向辉煌回来！


